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Model nagrodzony za

wysokg wydajnos¢




Fosiono

zintegrowana maszyna rolnicza o
wysokiej wydajnosci...

Produkty firmy McHale, stworzone aby stuzy¢
przez lata, sg sprawdzone i doskonalone na
najtrudniejszych terenach Swiata. Znane sg dzieki
trwatosci, niezawodnoéci, innowacyjnosci i statej
wartosci rynkowe;j.

Firma McHale dostrzega ciagta presje, ktora
zmusza rolnikéw do redukcji kosztéw. Podobnie
jak pozostate maszyny firmy McHale, praso-
owijarka Fusion zostata stworzona z myslg o
potrzebach wspotczesnych rolnikéw i
ustugodawcow.

Praso-owijarka Fusion firmy McHale tgczy w sobie
dwie odmienne funkcje w jednag operacje, ktora
moze by¢ wykonywana przez jedng osobe i jedng
maszyne w tym samym czasie, co znacznie
redukuje koszty zwigzane z utrzymaniem drugiej
maszyny, drugiego traktora i drugiego pracownika.
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Ta solidna maszyna nie jest po prostu owijarkg
podtgczong do tytu prasy, lecz skonstruowano jg
jako wysokowydajng zintegrowana jednostke.

Dwufunkcyjne rozwigzanie taczgce prase i
owijarke w jednym zyskato tytut maszyny roku
2005 podczas English Royal Show.

Jury wydato taka oto opinie:

“Niezawodnosé tej maszyny jest
znakomita, czas smarowania
ograniczony do minimum, a
serwis i dbato$é o szczegoty ze
strony firmy McHale zastuguja
na najwyzsze wyréznienie,”
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Opatentowany system przenoszenia beli

Komora prasy otwiera sie w poziomie (jak muszelka matzy), a dolna cze$¢ komory spetnia réwniez funkcje podajnika i
przenosi zwigzana bele do pionowego pierscienia owijajgcego. Ten unikalny i opatentowany system firmy McHale
posiada wiele zalet w poréwnaniu do tradycyjnych tgczonych praso-owijarek:

Prasowanie w trakcie owijania

Dolna czes¢ komory prasy peti réwniez funkcje
przenoszenia beli, co eliminuje konieczno$é
montowania dodatkowego podajnika miedzy prasa a
owijarka. Dzieki temu obstuga jest bardzo prosta, a
czas catego procesu zostat skrécony do minimum.
Dtugosé maszyny wynosi jedynie 5,8m co skutkuje
zwigkszeniem wydajnosci oraz niezawodnosci.

Bele sg przenoszone bezposrednio do owijarki za
pomocg pieciu walcéw, ktore znajdujg sie w dolnej
czesci komory. Na stromym terenie dodatkowy
walec, ktory znajduje si¢ poza komorg prasy, wspiera
przeniesienie beli i gwarantuje pozytywny wynik.

Wiazanie beli w komorze i wyrzucanie owinietej folig beli

W przypadku pracy z fgczonymi praso-owijarkami na
terenach gorzystych, przeniesienie beli z prasy do
owijarki moze by¢ niedoktadne. W praso-owijarce
Fusion wyeliminowano ten problem, poniewaz bele
sg utrzymywane w odpowiedniej pozycji przez Sciany
komory prasujgcej. Dzieki temu przeniesienie beli
jest zawsze bezbtedne, nawet w trudnych warunkach

terenowych.

Przeniesienie beli o wysokiej gestosci odbywa sie
nad osig prasy, co zmniejsza nacisk na traktor i
maszyne. Dzieki prostemu opatentowanemu
systemowi przeniesienia beli firmy McHale, maszyna
ma ograniczong ilos¢ czesci ruchomych i
nieskomplikowany system elektroniczny. Wszystko to
sprawia, ze maszyna jest naprawde niezawodna.

Przenoszenie beli

Przenoszenie przebiega w trakcie jednego cyklu,
otwarcia i zamkniecia komory. Oznacza to, ze ta
maszyna potrzebuje podobng ilos¢ czasu do
przeniesienia beli, co zwykta prasa do wyrzucenia
beli z komory. W rezultacie proces przenoszenia nie
spowalnia wydajnosci maszyny.




Wysoka zdolnosSc¢ pobierania

Opuszczana podtoga w standardzie
Warunki procesu prasowania nie zawsze sg idealne, mogg na przyktad pojawi¢ sie nierbwne pokosy, co
moze doprowadzi¢ do zapchania maszyny . Gitéwny fancuch napedowy jest chroniony przez system

sprzegta slizgowego na wale odbioru mocy. .

SCCCCTCTtTnmn

1. Opuszczanie 2. Wigczanie watu 3. Podnoszenie
podtogi odbioru mocy podtogi

W przypadku zapchania, dzwigk Proces ten poszerzy kanat Podtoge mozna juz ustawi¢ w
sprzegta $lizgowego ostrzega podbieracza. Po ponownym pozyciji roboczej i powrécic¢ do
operatora, ktéry moze wigczeniu watu zapchanie prasowania.

hydraulicznie opusci¢ podioge z zostanie zlikwidowane.

kabiny traktora.




Nasza specyfikacja

Nowa rama zastosowana w Fusion 2 wykonana jest z rury
stalowej bez po przecznic. Ma to wiele zalet:

- redukcja osadoéw pozniwnych
- szybsze i doktadniejsze przeniesienie beli
- Izejszy nacisk na podtoze

- lepsze prowadzenie

Lewa strona przektadni napedza walce w komorze prasy,
natomiast podbieracz i zespét tnacy sg napedzane przez
strone prawg. System ten zapewnia bezposrednie i krotkie
Sciezki przeniesienia napedu oraz optymalng dystrybucje
mocy.

Dwu metrowy, galwanizowany podbieracz pozwala na
zbiér nawet najkrétszego materiatu. Doktadng kontrole
wysokosci osiggnieto przez sprezynowo hydrauliczny
system podnoszenia podbieracza . Podbieracz jest
wyposazony w boczne przeno$niki Slimakowe, ktore
ptynnie wprowadzajg materiat do zespotu tngcego.

tozyska prowadnicy podbieracza sg dwurzedowe by
sprosta¢ najbardziej wymagajacym warunkom. Prowadnica
wyposazona jest w port kontrolny, ktéry pozwala na szybkg
kontrole jej stanu.

W momencie, gdy zbiory dostajg sie do spiralnego rotora,
obracajgce sie podwdjne zeby przepychajg materiat przez
zespot tngey. Podwdjne zgby rotora zapewniajg wysokg
wydajnos¢, a jego spiralny ksztatt zmniejsza ryzyko
zapchania podczas pracy w grubych pokosach. Ksztatt
rotora zapewnia ptynny przeptyw materiatu maksymalizujgc
wydajnosc.

Noze mozna podnosic i opuszczac z kabiny operatora.
Podniesione noze ktére siegajg do rdzenia rotora
zapewniajg statg jakoS¢ ciecia.



Po zakohczeniu procesu wigzania,
komora prasy otwiera sie poziomo.
Gorna cze$¢ komory otwiera sie do gory,
a jednoczeSnie dolna cze$§¢ komory
podnosi sie i wysuwa przenoszac bele
na platforme owijarki.

Dwufunkcyjna komora prasy
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Po zamknieciu komory, automatycznie
rozpoczyna sie proces owijania folig i
mozna rozpoczaé prasowanie kolejnej
beli. Dzigki temu, maszyna zapewnia
maksymalng wydajnos¢.




Walce zostaty wyposazone w bardzo wytrzymate 50mm kute
watki, wykonanie ze stali wysokiej jakosci. Koncowki walcow
posiadajg wysokosprawne, samooczyszczajgce sie uszczelki,
ktore zabezpieczajg smar wokot fozysk przed
zanieczyszczeniami.

Maszyna zostata wyposazona w wysokiej jakosci tozyska. Walce
posiadajg 50mm fozyska po obu stronach. Najbardziej
obcigzone fozyska na walcach od strony napedu sg
dwurzedowe.

Maszyna zostata wyposazona w bardzo wytrzymate tancuchy i
kofa zebate, ktére zapewniajg dtugg zywotno$¢ i minimalne
przestoje.

- wymiary tancuchow napedowych: 1-1/4” (20B)
- wymiar fancucha rotora 1” (16B-2)
- wymiary tancucha podbieracza 3/4” (60H)

tozyska i fancuchy sa wyposazone w automatyczny system smarowania . llo§¢
smaru i oleju moze by¢ regulowana przez konsole kontrolna w zaleznos§ci od
warunkow pracy.

Za kazdym razem, gdy bela jest wyrzucana z maszyny, uruchamia si¢ program
smarowania. Specjalne bloki odmierzajg i reguluja ilo§¢ smaru i oleju, ktéra
przedostaje sie do tozysk i na tahcuchy. To zapewnia ,ze maszyna stale
dostarcza odpowiednia ilo§¢ oleju i smaru.

linia oleju

A & linia smaru

| -
Wszystkie tancuchy otrzymuja odmierzong ilos¢ oleju.

Jednoczes$nie tozyska komory, tozyska rotora i prowadnica podbieracza
automatycznie otrzymujg odmierzong ilo§¢é smaru pod ciSnieniem.

W okreSlonym momencie, po osiagnieciu zaprogramowanej ilosci beli, uruchomi
sie alarm informujacy o konieczno&ci uzupetnienia systemu smarowania.



Inteligentna kontrola

Czujniki zerwania folii

Maszyna zostata wyposazona w dwa czujniki zerwania folii,
ktore kontrolujg folie podczas owijania.

W przypadku, gdy jedna z rolek z folig zerwie sie lub skonczy,
automatycznie pojawia sie ostrzezenie na konsoli operatora, a
maszyna przechodzi w tryb jedno-rolkowy.

W trybie tym obrot beli jest wolniejszy, a pierscien wykonuje
dodatkowe obroty, aby zapewni¢ odpowiednie owinigcie beli
pozostatg iloscig folii.

W przypadku gdy folia na obu rolkach zostanie zerwana lub
skonczy sie, maszyna poinformuje operatora o braku folii, a
podajniki zatrzymajg sie w pozycji tadowania folii.




Konstrukcja przyjazna uzytkownikowi

Pionowy pierscien owijarki zostat wyposazony w dwa
podajniki folii o szeroko$ci 750mm, co powoduje, ze w
ciggu 20 sekund maszyna jest w stanie owing¢ bele
czterema warstwami, a w ciggu 30 sekund szeScioma.
Oznacza to, ze platforma owijarki jest zawsze gotowa na
przyjecie kolejnej beli.

W trakcie ostatniego obrotu wysuwa sie ostrze tngce i
trzymak. Folia jest delikatnie przytrzymana na szynie, a
nastepnie zebrana i odcieta. System zapewnia
niezawodno$¢ maszyny, zwtaszcza w goracych lub
wilgotnych warunkach.

Po kazdej stronie maszyny mozna przechowac po cztery
rolki folii . Dodatkowo, dwie rolki znajdujg sie w
podajnikach.

Uchwyty na folie przesuwajg sie w dot, aby umozliwic¢
tatwe wyjecie folii ze schowka.

Folie montuje sie z lewej strony maszyny.

Po zatadowaniu folii do pierwszego podajnika, operator
moze wcisng¢ przycisk wskaznika, a podajniki wykonajg
obroét i zatrzymajg sie w pozycji tadowania drugiego
podajnika.

Pozwala to na fatwy montaz drugiej rolki folii.

Kiedy maszyna wypuszcza owinietg bele, zewnetrzny wat
owijarki zostaje opuszczony do poziomu podtoza i zwalnia
bele. Pozwala to unikng¢ problemow zwigzanych ze
zrzucaniem beli z wysokosci i spowodowanych tym
uszkodzen.

W przypadku zbioru roslin fodygowatych na trudnym
terenie istnieje opcja bocznego wypuszczenia beli, ktora
umozliwia ustawienie beli na boku.




Maszyna tatwa w obstudze

Panel sterujacy Fusion

Operator ma mozliwo$¢ sterowania maszyng za pomoca konsoli
umieszczonej w kabinie. Konsola sterujgca jest wyposazona w duzy
wySwietlacz, ktéry przedstawia prace maszyny w sposob graficzny.
Maszyna jest w petni zautomatyzowana, tak wiec operator moze
dostosowac jej prace do panujgcych warunkéw.

Operator moze ustawic:

- wigczy¢ badz wytgczy¢ noze

- potozenie lub postawienie owinietej beli

- program ‘tylko prasowanie’ dla stomy i siana

- rézne opcje przenoszenia beli, w zaleznosci od warunkoéw podtoza
- zapis wielokrotnych ilosci beli (np: dla réznych klientéw bgdz pdl)

Konsola kontroluje réwniez zuzycie smaru i oleju i przypomina o
uzupetnieniu systemu smarowania co 300 beli.




Wymiary i waga
Dtugosé
Szerokos¢
Wysokos¢

Waga

Podbieracz

Szerokos¢ robocza

Belki z palcami

Odlegto$¢ miedzy palcami
Podnoszenie podbieracza

Boczne kotka prowadzace ( gumowe)

Zespot tnacy

Maksymalna liczba nozy
Teoretyczna dtugosé ciecia
Zabezpieczenie nozy
Obstuga nozy

System odblokowania

Komora prasy
Srednica (m)
Szerokos¢ (m)
Liczba walcow
tozyska
Smarowanie

Obwiazywanie siatka
Obstuga

System obwigzywania
Pojemno$¢ na rolki z siatkg
Ustawienia obwigzywania

Owijanie

System

Nacigg folii

Podajniki

Warstwy folii
Przechowywanie folii

Naped

Przekfadnia gtowna
Zabezpieczenie napedu gtdbwnego
Zabezpieczenie podbieracza
Smarowanie tancuchow

Sterowanie
System obstugi
Dziatanie

Ustawienie gestosci

Inne

Minimalne wymagania WOM
System hydrauliczny

Min. przeptyw hydrauliczny
Elektronika

Rozmiar opon

*szeroko$S¢ uzalezniona od zastosowanych opon.

Fusion
5.8m
2.76/2.94m*
3.02m
5700Kg

2000mm

4

70mm
hydrauliczne
standard

23

50 mm

hydrauliczne
hydrauliczna z kabiny
opuszczana podtoga

1.25

1.23

18

50mm**

state (standardowe)

manualna lub automatyczna
naciag obrotowy (4 poprzeczki)
1+1 zapasowa

manualne na prasie

pionowy pierscien owijarki
70% standardowo (opcja 55%)
2 x 750mm

system 2+2+2

8 Rolek + 2 w owijarce

naped dzielony
sprzegto krzywkowe
sprzegto Slizgowe
ciggte (standardowe)

Ekspert

w petni zautomatyzowane,
elektroniczne

na zaworze prasy

80kW (107KM)

otwarty, zamkniety lub load sensing
45 litrow / min przy 180 barach
12 Volt DC, okoto 7 amper
560/60R 22.5 (standardowe)
650/50R 22.5 (opcjonalne)

Wymiary maszyny

Podbieracz

Opuszczana podfoga

Przenoszenie beli

Pojemnik na siatke

Pionowy pierscien owijarki

Dzielona przektadnia glowna

tatwosc obstugi

Wymagania sprzetowe
(traktor)

**rozyska 50mm dwurzedowe zastosowane sg w gtéwnych punktach obcigzenia.



Firma McHale powstata jako sklep sprzedajacy maszyny
rolnicze, ktéry wciaz istnieje. DoSwiadczenie w
bezposrednim kontakcie z klientem koncowym stato sie
znakomitym punktem wyjscia do stworzenia firmy
produkujgcej maszyny rolnicze.

Maszyny produkowane sg w specjalnie wybudowanej do tego
celu fabryce, ktéra wykorzystuje najnowsza robotyke i
technologie laserowa. Fabryka posiada akredytacje ISO
9001/2000.

Wszystkie badania przeprowadzane sg z wykorzystaniem
wiodacych technologii.

Produkcja podlega statemu nadzorowi, podczas wdrazania
nowych produktéw przechodza one przez rygorystyczny
proces testowania, a ich wykonanie jest stale monitorowane.
Wszystko to sprawia, ze dostarczamy Tobie produkt o
najwyzszej jakosci , wtasciwosciach oraz konstrukciji.
Ttumaczy to takze dlaczego produkty McHale sg prawdziwg
winwestycja w przysztos¢.
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DOSTARCZANE PRZEZ :

Castlebar Road, Ballinrobe,
Co. Mayo, Ireland.

Tel: 3539495 20300

Fax: 3539495 20356

. IS0 9001:2000
Email: sales@mchale.net

Web: www.mchale.net

Literatura ta jest przeznaczona do obrotu na calym $wiecie. Ze wzgledu na kontynuowanie polityki ulepszania produktu, zastrzegamy sobie prawo do zmiany konstrukeji i specyfikacii bez uprzedzenia. Poniewaz urzadzenia eksportowane sg do wielu krajow,
informacie ogélne, zdjecia i opisy powinny byé traktowane jako przyblizone i moga zawierac opisy dodatkowego wyposazenie, kiére nie jest czeécig standardowej specyfikacji. W celu uzyskania dalszych informacji skontaktuj sie z lokalnym dealerem / dystrybutorem.




