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SERIA
PRASOOWIJAREK

W rolnictwie w ostatnich czasach kladzie NazwaMcHale stalasie synonimem solidnych
sie ogromny nacisk na obnizenie kosztow i i niezawodnych maszyn, czynigc McHale
zwiekszenie wydajnosci. McHale opracowuje numerem jeden wsrod profesjonalnych
specjalistyczne i niezawodne maszyny, aby uzytkownikow:.

sprosta¢ tym wyzwaniom.
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MCHALE FUSION 4 -
NAJBARDZIEJ ZAAWANSOWANA SERIA
ZINTEGROWANYCH PRASOOWIJAREK

Nowa seria McHale Fusion 4 zostala opracowana z naciskiem na komfort pracy operatora i
wydajnosé¢ maszyny, przy jednoczesnym zachowaniu prostoty i niezawodnosci.

Nasz wyspecjalizowany zespot
inzynierow zmaksymalizowal moc
przerobowg i wydajno$¢ maszyny,
zwiekszyl gestos¢ beli i skrocit
interwaly konserwacyjne, aby sprawic,
ze gama maszyn Fusion 4 przewyzszy

3 MODELE SPEENIAJ

wszystkie Twoje oczekiwania
zwigzane z prasowaniem i owijaniem.
Ten poziom komfortu, w polgczeniu ze
sprawdzonymi funkcjami, takimi jak
opatentowany system przenoszenia
beli i pionowy pierScien owijajacy,

umozliwiajg maszynom z serii McHale
Fusion 4 oferowanie uzytkownikom
koncowym trwalosci, niezawodnosci
i wysokiej wydajnosci.

CE TWOJE WYMAGANIA

Firma McHale posiada takze zmiennokomorowsa prasoowijarke MicHale Fusion Vario, wiecej
informacji o tej maszynie mozna uzyska¢ u lokalnego dystrybutora lub na stronie www.mchale.net
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1 BEEELELY2M 7 TERMINALEM MCHALE EXPERT PLUS

MCHALE FUSION 4 to wytrzymata, w pelni automatyczna,
zintegrowana prasoowijarka, rozpoznawana na
calym $Swiecie dzieki unikalnemu opatentowanemu Siatka Expert Plus
systemowi przenoszenia bel, pionowemu pierscieniowi
owijajacemu i wysokiej wydajnosci.

Material wigzacy: Panel sterowania:

Maszyna jest wyposazona w 25-nozowy zespoét tnacy,
automatyczny progresywny system smarowania i
zawor Load Sensing, ktory w polgczeniu z panelem
sterowania Expert Plus sprawia, ze proces prasowania
i owijania jest w pelni automatyczny. Maszyna jest
standardowo wyposazona w opony 560/60-22,5.

Fusion 4 Cechy standardowe
Nastepujqgce cechy * 2,1 m podbieracz Profi-Flo * W pelni automatyczne dzialanie
dotyczq wszystkich * Rotor o duzej pojemnosci » Opatentowany system przenoszenia beli

maszyn serii Fusion 4: * 25-nozowy zespot tngcy » Opatentowany pionowy pierscien owijajgcy

 Opuszczana podioga » Automatyczny system smarowania
tozysk i tancuchow

5 — McHale
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MCHALE FUSION 4 PRO jest w pelni automatyczng
zintegrowang prasoowijarkg sterowang przez
ISOBUS. McHale Fusion 4 Pro zapewnia nowy poziom
komfortu operatora dzieki tatwemu w obstudze
systemowi sterowania, regulacji siatki i gestosci z
kabiny, kamerze i szybszym predkosciom owijania, a
takze wielu innym nowym funkcjom.

McHale Fusion 4 Pro wykorzystuje siatke do wigzania
beli w komorze. Maszyna wyposazona jest w
opatentowany przez McHale transfer beli oraz pionowy
pierscien owijajacy, ktore znane sg z niezawodnosci,
szybkosci i bezproblemowego przenoszenia beli
nawet na gorzystych terenach.

Fusion 4 Pro

Jjest wyposazony * ISOBUS
we wszystkie cechy * Regulacja ustawien
standardowe jak w siatki z kabiny

Fusion 4 (z lewej),
ale rowniez posiada:

Cechy standardowe

* Regulacja gestosci bel z kabiny

* Funkcja wstrzymania pracy

KOMPATYBILNY Z ISOBUS

Material wigzacy:

Siatka

» Kamera
(do monitorowania przenoszenia beli i owijarki)

Panel sterowania:

W standardzie:
Zigcze do
terminala w ciggniku

Opcjonalne
panele sterujace:
1. McHale ISO-Play 7
2. McHale ISO-Play 12

» Automatyczne opuszczanie nozy

« Obrot beli przed i po owijaniu
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MCHALE FUSION 4 PLUS to w pelni automatyczna
zintegrowana prasoowijarka, ktdéra moze nakladac
folie lub siatke na bele w komorze prasowania,
zapewniajgc optymalny ksztalt i gestos¢ beli. Fusion
4 Plus moze zapewnic¢ wysokiej jakosci pasze dzieki
zastosowaniu systemu wigzania folig, co skutkuje
lepszg jakoscig kiszonki i latwiejszym podawaniem.

Maszyna wyposazona jest w opatentowany
system przenoszenia beli oraz pionowy pierScien
owijajgcy. Te dwa patenty firmy McHale zapewniajg
maksymalng wydajnos¢ przy zachowaniu niewielkiej
i kompaktowej budowy maszyny o dtugosci 5,8 metra.

KOMPATYBILNY Z ISOBUS

Panel sterowania:

W standardzie:
Zigcze do
terminala w ciggniku

Material wiazacy:
Folia
Opcjonalne
panele sterujgce:
Siatka 1. McHale ISO-Play 7

2. McHale ISO-Play 12

Zalety zintegrowanej
prasoowijarki

» Dwie prace, jedna maszyna

* Mniejszy naklad pracy
* Nizsze koszty na bele
* Oszczedno$¢ czasu

* Mniejsze
zanieczyszczenie
upraw

Fusion 4 Plus Cechy standardowe

Zalety technologii "folia na folii"

Jjest wyposazony we wszystkie
cechy standardowe jak w
Fusion 4 i Fusion 4 Pro

(z lewej), ale rowniez posiada:

» Owijanie folia na folii
- Regulacja ustawien folii z kabiny

« Druga kamera na aparacie do folii

« Dziata jako warstwa owijajaca

* Rezultatem sg bele
o lepszym ksztalcie

» Zapewnia wyzszg jakos¢ kiszonki
* Ulatwia recykling

McHale — 7



SERIA FUSION 4
PRASOOWIJARKI

Gama McHale Fusion zostala zaprojektowana i opraco-
wana z myslg o rolnikach i ustugodawcach. Takie podejs-
cie zapewnia operatorowi wigkszy komfort i elastpcznosé
przy jednoczesnej maksymalizacji wydajnosci dzigki za-
stosowaniu dwéch unikalnych patentow.

OPATENTOWAN'Y SY§TEM PRZENOSZENIA BELI | OPATENTOWANY
PIONOWY PIERSCIEN OWIJAJACY zapewniajq wyzszy poziom
niezawodnosci i wigkszq wydajnosé.

ZALETY ZINTEGROWANYCH PRASOOWIJAREK

ZMNIEJSZENIE KOSZTOW
PRACY | CIAGNIKA

DWIE PRACE,
JEDNA MASZYNA

Zintegrowana prasoowijarka
wymaga tylko jednego opera-
tora do prasowania i owijania.
Prowadzi to do obnizenia ko-
sztow robocizny, pozwala jed-
nemu ciggnikowi wykonywac¢
dwie prace, zmniejszajac ko-
szty, takie jak ubezpieczenie i
wynagrodzenia.

8 — McHale

Seria Fusion 4 moze zapewnic
operatorowi elastycznos¢ w
produkgji bel bez koniecznosci
powrotu na plac w ciggu dnia
w celu zmiany maszyn do
prasowania lub owijania.

PROGRAM TYLKO
PRASOWANIE

ZMNIEJSZONE
ZANIECZYSZCZENIE
UPRAW

Podczas prasowania siana lub
stomy maszyng Fusion 4, ope-
rator ma mozliwosc¢ ukladania
bel parami, co ulatwia ich
zbieranie i oszczedza czas.

Jakos¢ kiszonki i ksztalt beli
sg lepsze, poniewaz bela jest
natychmiast owijana po wy-
rzuceniu z komory prasowa-
nia. Ryzyko zanieczyszczenia
plondéw jest znacznie zredu-
kowane, poniewaz bela nie
dotyka podtoza.
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POWTORZENIE

MCHALE OPATENTOWANY
TRANSFER BELI

TRANSFER BELI

PRASOWANIE | OWIJANIE

—<4— WIAZANIE | WYLADUNEK BELI

ZALETY OPATENTOWANYCH
SYSTEMOW MCHALE

1 Prosty transfer i zredukowana obstuga

Dolna cze$¢ komory prasy pelni dodatkowo funkcje przeno$nika
bel, co wyeliminowato koniecznos¢ zastosowania dodatkowego
systemu przenoszenia miedzy prasg, a owijarka. Dzigeki temu
rozwigzaniu obsluga maszyny jest naprawde prosta, a czas calego
procesu produkgji beli zostat skrocony do minimum. Maszyna ma
zaledwie 5,8 m dlugosci, dzigeki czemu uzyskano lepszg zwrotnosc
i wydajnos¢ calej jednostki.

3 Sprawne przenoszenie
beli na stromym podlozu

Bele sg przenoszone na blat owijarki za pomocg pieciu walcow,
znajdujgcych sie w dolnej czesci komory. Dodatkowy walec,
umieszczony za komorg prasy, podpiera przenoszong bele i
gwarantuje prawidlowe zaladowanie beli na owijarke, bez wzgledu
na nachylenie podtoza.

3 Niezawodny transfer beli na zboczach

W przypadku tradycyjnej, laczonej prasoowijarki na terenach
gorzystych, przeniesienie beli z prasy do owijarki moze by¢
nieprecyzyjne. W prasoowijarce Fusion 4 wyeliminowano ten
problem. Przenoszona bela jest utrzymywana w odpowiedniej,
stabilnej pozycji przez $ciany komory prasujgcej. Dzieki temu
proces przenoszenia jest zawsze doktadny i precyzyjny, nawet w
trudnych warunkach terenowych.

4 Szybki i plynny transfer

Przeniesienie beli na blat owijarki odbywa sie tuz nad osig
prasy. Zmniejsza to nacisk na zaczep traktora oraz minimalizuje
naprezenia w maszynie. Dzieki temu opatentowanemu przez
McHale systemowi, ograniczono do minimum ilo$¢ czesci
ruchomych oraz zbednych elementow elektronicznych. Wszystko
to wplynelo pozytywnie na trwatos¢ i niezawodnos$¢ maszyny.

5 Wysohka wydajnosé

Przenoszenie beli przebiega w trakcie jednego cyklu, otwarcia i
zamkniecia komory. Oznacza to, ze do przeniesienia beli maszyna
ta potrzebuje zblizong ilo$¢ czasu, co zwykla prasa do wyrzucenia
beli z komory.

6 Wysoka predkosé

Dzieki systemowi McHale proces przenoszenia beli nie zmniejsza
wydajnosci calej maszyny. Komora prasy otwiera sie (niczym
muszla matlzy) i delikatnie przenosi bele na blat owijarki.

McHale — 9



PODBIERACZ PREIFI
PROFI-FLO Y FLO

FirmaMcHalestworzplapodbieraczonajwyzszejwydajnosci  materialu, aby zapewnic uzytkownikom konicowym komfort
do maszyn z gamy Fusion 4. Nowy podbieracz Profi-Flo  pracy i wydajnos¢é w réznych warunkach.
zostat zaprojektowany w celu zwigkszenia przeplywu

Nowy, stozkowy kanal podajgcy poprawia przeplyw materialu z ~ Wprowadzenie tych zmian wplywa na zmniejszenie mozliwosci

podbieraczaw kierunku rotoraikomory prasowania, maksymalizujac ~ wystgpienia zatordw, co z kolei zwieksza wydajnosc.

przepustowosc¢. Firma McHale przesuneta rowniez boczne $limaki

podajace do przodu, a ich konce sa ustawione pod katem w kierunku ~ Aby ograniczy¢ konserwacje, wszystkie podbieracze Profi-Flo sg

rotora, co poprawia przeplyw materiatu Zzniwnego. wyposazone we wzmocniony uklad napedowy, ktéry zmniejsza
obcigzenie tancuchow i wydtuza ich Zywotnose¢.
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PODBIERACZE
WYBOR

McHale oferuje 2 OPCJE PODBIERACZA w zaleznosci
od rodzaju upraw i warunkow pracy. Najblizszy dealer
moze doradzi¢ Ci w wyborze najlepszego wariantu.

1 Profi-Flo
Podbieracz krzywhowy

Podbieracz krzywkowy o szerokosci2,1 m zapewnia doskonate zbieranie pokosu
we wszystkich rodzajach upraw. Podbieracz krzywkowy porusza sie po biezni
wyposazonej w rolki dwurzedowe, aby sprosta¢ najbardziej wymagajacym
warunkom. Wszystkie podbieracze krzywkowe w prasoowijarkach McHale
Fusion 4 sg wyposazone w 5 rzedéw palcow zapewniajgcych doskonate
zbieranie i dostarczanie materiatu do komory prasowania.

Boczne okienko inspekcyjne pozwala operatorowi szybko sprawdzi¢ i
zmieni¢ rolki krzywki w razie potrzeby.

2 Profi-Flo
Podbieracz bezkrzywkowy

Bezkrzywkowy podbieracz o szerokosci 2,1 m jest dostepny jako opcja we
wszystkich maszynach z serii Fusion 4. W podbieraczach bezkrzywkowych
McHale zamontowano sze$¢ rzedow palcdéw, ktore zapewniajg doskonate
zbieranie materialu i szybkie dostarczanie go do komory. Bezkrzywkowy
podbieracz zostal zaprojektowany z mysla o zwiekszeniu wydajnosci,
zmniejszeniu poziomu konserwacji i lepszej pracy w okreslonych warunkach.

McHale — 11




PROFI-FLO
CECHY CHARAKTERYSTYCZNE
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Wszypstkie podbieracze McHale Profi-Flo
W STANDARDZIE POSIADAJA PONIZSZE CECHY:

® Wzmacniany podbieracz ® Amortyzacja podlogi

Wszystkie podbieracze krzywkowe McHale sg wyposazone w W trakcie sezonu prasowania, maszyny muszg pracowac
kute wykorbienia na konficach belek z palcami, aby zapewni¢ dtugg  z roéznymi iloSciami materialu Zniwnego. Firma McHale
zywotnos¢, podczas gdy wszystkie podbieracze bezkrzywkowe majaw  zaprojektowala amortyzowana podloge, ktéry pozwala na
pelni spawane belki z palcami. Wszystkie bezkrzywkowe podbieracze ~ automatyczne dostosowanie do lekkich lub cigezkich zbioréw,
Profi-Flo s3 poszerzone o dwie dodatkowe kolumny palcow. aby ulatwi¢ plynny przeplyw materialu do komory. Podloga
znajduje sie wyzej przy niskich ilosciach materiatu i moze sie
obnizy¢ przy wiekszej ilosci materiatu. Ogranicza to blokady
rotora oraz skutkuje wyzszg przepustowoscig niezaleznie od
warunkow pracy.

@ Wydajny przeplyw pokosu

W podbieraczu Profi-Flo ostony palcow i slimaki podajgce sg umieszczone
blisko rotora, aby poprawi¢ przeplyw materialu. Zastosowanie
slimakow zakonczonych pod katem 45° i usuniecie stalowych rurek
hydraulicznych nad podbieraczem spowodowalo znaczne ograniczenie
wystgpienia blokad. Dzieki temu jest staly i rownomierny przeptyw
materiatu podczas prasowania bel o duzej gestosci.

12 — McHale
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PRZEKLADNIA Z NAPEDEM ROZDZIALAJACYM MOC

WSZYSTKIE ZINTEGROWANE PRASOOWIJARKI MCHALE POSIADAJA
przekladnie z napedem rozdzielajgcym moc.

Naped podbieracza
irotora

Stozkowe przeniesienie
napedu

I E TT i@

Podlgczenie WOM

Naped walcow
w komorze

Wszystkie maszyny z serii McHale Fusion sg standardowo
wyposazone w przekladnie 540 obr/min. Konstrukcja przektadni
zapewnia rownomierny rozdzial mocy na obie strony maszyny.
Walce w komorze prasowania napedzane sg lewg strong
przekladni, a podbieraczizespotl tngcy przez strone prawg. System
ten gwarantuje bezposrednie i krotkie Sciezki przeniesienia
napedu oraz optymalng dystrybucje mocy.

25-NOZOWY ROTOR

m

OPCJONALNA PRZEKLADNIA 1000 OBR./MIN

Maszyny McHale pracujg w réznych warunkach na calym swiecie.
Aby zoptymalizowa¢ wydajno$¢, we wszystkich zintegrowanych
prasoowijarkach McHale dostepna jest opcjonalnie przekladnia
1000 obr/min. Przekladnia 1000 obr/min zapewnia nastepujace
korzysci:

e  Przekladnia 1000 obr./min powoduje wzrost predkosci
WOM przy znacznie zmniejszonym momencie obrotowym.
Zmniejsza to naglte obcigzenia w ukladzie napedowym,
umozliwiajgc ustawienie sprzegta z 10% wieksza
wydajnoscig.

e  Mozliwos¢ wyboru nizszej predkosci WOM (jesli jest
dostepna) w ciggniku w celu tatwiejszego ponownego
uruchomienia w przypadku blokady.

e  Mozna zaoszczedzi¢ paliwo dzieki nizszym obrotom
silnika w traktorze, poprzez prace maszyny z nominalng
predkosciag WOM wynoszacg 900 obr/min przy
zastosowaniu skrzyni 1000 obr/min.

Zalecamy skonsultowanie sig z lokalnym dealerem lub dystrybutorem w sprawie
wyboru przektadni, ktora bedzie lepiej dostosowana do Panstwa wymagan w
zaleznosci od warunkow pracy.

Rotor podajgcy w ksztalcie gwiazdy zapewnia WYDAJNY PRZEPLYW materiatu do komory prasowania.

Gwiazdy rotora sg utozone w spirale, aby uzyska¢ rownomierny przeptyw materiatu. Gdy pokos
wejdzie do rotora, obracajgce sie gwiazdy doprowadzg materiat do komory prasujgcej. Gwiazdy
zapewniajg wysoka wydajno$¢ i zmniejszaja obcigzenia, gdy maszyny pracujg w ciezkich pokosach.

na zgiecia lub

Rotor po

14 — McHale

Rotor podajgcyorazzespottngcy

sa bardzo wytrzymate. Gwiazdy —p

rotora s3 spawane z obu stron,

co zapewnia duzg wytrzymatos¢

pekniecia.

stronie napedowej

4— posiada dwurzedowe lozysko
barylkowe o dlugiej Zzywotnosci.




KORZYSCI Z CIECIA TRAWY

Rolnicy na calym swiecie docenili technologie prasowania zielonek.
Cigcie trawy przynosi nastepujgce korzypsci:

ZMNIEJSZONE KOSZTY

Gdy material jest pociety, staje sie
latwiejszy do skondensowania, co
powoduje, ze wiecej materialu zostaje
sprasowane w beli. Prowadzi to do
obnizenia kosztow transportu i kosztow
siatki lub folii.

LEPSZE ZAKISZANIE

Ciecie wplywa na lepsze zakiszanie, co
prowadzi do wytworzenia najwyzszej
jakosci paszy, ktora bedzie tatwo strawna
dla Twoich zwierzat.

LATWIEJSZE KARMIENIE

Cieta pasza jest latwiejsza do dystrybucji
z wozow paszowych i Scielarek. Krotki
material moze by¢ przetwarzany i
podawany z wozéw paszowych i $cielarek
znacznie szybciej niz dluzszy material.




ZESPOLY TNACE

Aby zapewnic stalq i rownomierng jakosc cigcia,
do zintegrowanych prasoowijarek McHale
opracowano solidny i wydajny zespot tngcy z 25

nozami.

25-nozowy zespot tngcy

Zespol tnacy z 25 nozami jest standardem w serii
McHale Fusion 4. Zespo6l 25 nozy zapewnia dlugos¢
ciecia okoto 46 mm. Dlugos¢ ciecia mozna regulowac,

zdejmujgc noze.

Noze w zespole tngcym
wykonane sg z hartowanej
stali narzedziowej, co
gwarantuje dlugg zywotnosc
i maksymalng wydajnosc,
redukujac przestoje zwigzane
z ostrzeniem nozy. Zgbkowana
krawedz noza tworzy wiele
punktow styku z materialem,
co zapewnia stalg jakos$¢ ciecia.

16 — McHale

Stata jakos¢ cigcia

Jakosé cigcia

Aby zapewni¢ stalg jakos¢
ciecia w maszynach Fusion
zastosowano dwa systemy
monitorujgce. Po pierwsze,
kontrolowane jest ci$nienie
robocze nozy i wyswietlane na
panelu sterujgcym. Operator
ma mozliwos¢ wyboru, sposrod
trzech opcji, preferowanego
ci$nienia nozy w zaleznosci
od warunkéw pracy. Po drugie,
czujnik kontroluje odleglosc
miedzy czubkiem noza a
rotorem.

Nozesgwlaczane hydraulicznie
i siegajg do grzbietu rotora, aby
zapewni¢ rbwnomierne ciecie.
Czujnik  noza  monitoruje
nacisk noza i ostrzega
operatora za posrednictwem
panelu sterowania, jesli jakos¢
ciecia ulegla pogorszeniu.
Hydrauliczny system
zabezpieczajgcy noze chroni
je w przypadku kontaktu z
cialem obcym. Na kazdym
nozu znajduje sie dodatkowy
system ochrony.

Czyszczenie nozy

w celu zapewnienia
efektywnej pracy i uzyskania
stalej dlugosci ciecia,
operator moze ustawi¢ cykl
czyszczenia nozy, ktory bedzie
uruchamiany z  terminala
sterujgcego w kabinie ciggnika.
Zapobiega to =zacinaniu sie
nozy, gdy nie sg one uzywane
przez dluzszy czas.



SYSTEM SELEKTYWNEGO WYBORU NOZY

ZALETY SELEKTYWNEGO WYBORU NOZY

REGULOWANA DLUGOSC CIECIA

SKROCONA CZESTOTLIWOSC
OSTRZENIA

W przypadku selektywnego wyboru
nozy operator moze zmienia¢ dlugosc
ciecia, wlgczajagc lub wylgczajac jednag
z listew. Jesli wymagane jest drobne
ciecie, operator moze wilgczy¢ obie listwy
nozowe. Aby zmieni¢ dlugos¢ ciecia
operator nie musi wychodzi¢ z kabiny
traktora. Wystarczy zmiana ustawien na
sterowniku.

W przypadku selektywnego wyboru nozy
operator moze zmienia¢ dilugos¢ ciecia,
wilgczajgc lub wylgcezajac jedng z listew.

Konfiguracje zestawu nozy
0, 12,13, 25

0 nozy

Listwa 1:

Listwa 2:

12 nozy

13 nozy

Listwal&2: 25nozy

Uzywajac obu listew  oddzielnie,
jesli pierwszy zespol nozy sie stepi,
operator moze go wylaczy¢ i wilaczyc
drugi. Skraca to przestoje i pozwala
operatorowi kontynuowac¢ prace. Dzieki
konsekwentnie ostrym nozom zmniejsza
sie zuzycie paliwa, a maszyna zawsze
zapewnia optymalne ciecie.

W zaleznosci od potrzeb mozna wybrac¢
rozne konfiguracje nozy: 0, 12,13 lub 25 .

KOMFORT | BEZPIECZENSTWO
OPERATORA

Nowy, ostry zestaw nozy moze zostac
wlgczony bez koniecznosci fizycznej
wymiany nozy przez operatora, co
zapewnia dobrze pociety pokos i stalg
wysokag wydajnos¢. Jesli wymagane sa
rozne dlugosci ciecia, operator moze
dokona¢ regulacji poprzez wlgczenie
lub wylgczenie zespolu nozy bez
koniecznosci opuszczania kabiny
ciggnika.

Na tych wykresach, czerwone oraz

niebieskie linie wskazujg poszczegdlne
noze:
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ODBLOKOWANIE ROTORA TRZY PROSTE KROKI

Wigczenie

1 Opuszczenie
watlu WOM

podlogi

W  przypadku wystgpienia
blokady rotora, dzwiek sprzegta
slizgowego ostrzeze operatora.
Nalezy wowczas hydraulicznie
opusci¢ podloge pod rotorem.

Procesten poszerzy kanalpodbieracza.
Po ponownym wigczeniu watu zator
zostanie usuniety.

Poniewaz warunki prasowania nie zawsze sq idealne, wyposazone w SYSTEM OPUSZCZANEJ PODLOGI McHale,
mogq powstawac nierdownomierne pokosy, ktore zablokujg ~ ktory operatorzy pokochali za skutecznos¢ i prostote
rotor. Wszystkie maszyny z gamy McHale Fusion 4 sq  obstugi.

CECHY OPUSZCZANEJ PODLOGI

Automatyczne
odblokowanie

Po podtgczeniu do ciggnika z ISOBUS
opuszczana  podloga  zostanie
automatycznie  obnizona, gdy
oprogramowanie wykryje blokade.

Gdy operator ponownie uruchomi
WOM, a blokada zostanie usunieta,
opuszczana podloga automatycznie
podniesie sie do swojej pierwotnej
pozycji.

Automatycznie
podniesienie podlogi

W maszynach McHale Fusion 4
Pro i Fusion 4 Plus, w przypadku
wystgpienia blokady, operator
moze nacisng¢ jeden przycisk
na terminalu sterujacym, ktory
obnizy podloge.

Po ponownym wlgczeniu WOM
i usunieciu blokady, opuszczana
podloga automatycznie sie
podniesie, a noze powroca do
swojej pierwotnej pozycji.
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Czujnik
opuszczanej podlogi

W maszynach Fusion 4 Pro i
Fusion 4 Plus opuszczana podloga
jest wyposazona w czujnik,
ktory zapewnia stalg jakosc¢
ciecia, sygnalizujgc operatorowi
za  posrednictwem  terminala
sterowania, czy opuszczana podtoga
jest nawet nieznacznie otwarta.

Funkcja automatycznego
opuszczania nozy

Te funkcje mozna wilgczy¢ w
maszynach Fusion 4 Pro lub Fusion
4 Plus z terminala sterujgcego
w kabinie. Dzieki temu operator
moze cig¢ trawe do momentu,
gdy bela bedzie prawie gotowa,
w ktorym to momencie maszyna
automatycznie opusci noze.

W zaleznosci od metody karmienia,
poprawia to  rozprowadzanie
paszy, zachowujgc czystosc beli po
zdjeciu siatki lub folii.

Ustawienie gestosci ,,0”

Podczas prasowania siana lub
stomy operatorzy majg mozliwos¢
wybrania na terminalu sterowania
gestosci ,,0”. Aktywuje to nizsze
cisnienie hydrauliczne, co pozwala
na wykonanie znacznie lzejszych bel.




USUWANIE BLOKADY

3 Podniesienie
podtogi

Nastepnie podloge mozna
ustawi¢ w pozycji roboczej i
powrdcic¢ do prasowania.
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18 WALCOW
KOMORA PRASUJACA

Komora prasujgca w prasoowijarkach McHale Fusion 4
sktada sig z 18 wytrzpymalych walcéow i ma wymiary 1,23
mx125m (4'%"x4'1%4").

18 walcow wykonanych z wysokiej jakosci stalowych rur zapewnia
maksymalny naped, lepszg rotacje beli, zwiekszong wydajnosc
maszyny i pozwala uzyska¢ dobrze uformowane, zbite bele. Dzieki
zastosowaniu 18-walcowej komory prasowania, prasoowijarka
Fusion 4 wyrodznia sie doskonalg wydajnoscig w przypadku upraw
suchych, takich jak siano i stoma.

Lozyska komory Wytrzymale lancuchy

Walce komory z pojedynczym kolem zebatym po stronie WYSOki‘?j. ja1.<oéci {aﬁcuchy © dui.ej wytrzymgkoéci
napedu wyposazone sa w ogki i tozyska 50 mm. Walce zapewniaja niezawodne dziatanie catej maszyny. G}c'w.vny
poddawane najwiekszym obciazeniom wyposazone sa tancuch napedowy 100H yvychodzqcy z przektadni jest
w lozyska dwurzedowe. Wszystkie walki z podwdjnymi bezszczepkoy}ry, WRABEIGITERY) ey ISie ‘maksymalng
zebatkami wyposazone sa w ogki 55 mm i dwurzedowe wytrzymalo$e. Poz.osta%e lancuchy' po s.tro'nle napedowej
lozyska 55 mm. Strona nienapedowa komory prasowania komory prasowania sa calowe i ¢wierécalowe (20B).

jest rowniez wyposazona w wytrzymate tozyska 50 mm. Eancuch rotora jest dwurzedowy 1" (16 B2), a tancuchy
podbieracza majg 3/4 cala (ASA 60H). Nowe napinacze

lancucha sg montowane we wszystkich maszynach z
serii Fusion 4, aby umozliwi¢ napinanie sprezyny poprzez
proste dokrecenie sruby na koncu, co eliminuje potrzebe
recznego zwalniania sprezyny i ponownego zakladania.

Konstrukcja i uszczelnienie walcow

Walce komory wyposazone sg w tozyska o $rednicy 50 mm po stronie
napedowej i nienapedowej. Walce z podwojnymi kotami zebatymi majg 55 mm
osie i dwurzedowe lozyska. Wszystkie walce zaopatrzono w wysokosprawne
uszczelki samoczyszczace. Zapobiega to przedostawaniu sie materialu do
tozysk: gdy wat porusza sie w jednym kierunku, gwint na uszczelce porusza
sie w przeciwnym kierunku, zapewniajac, ze wszelki material, ktory probujge
dosta¢ sie do tozyska, jest automatycznie usuwany. Uszczelki zapobiegajg
zanieczyszczeniu smaru wokot tozysk, co zwieksza niezawodnosé.




Regulacja gestosci beli 02)

1. Cisnienie gestosci beli wzrosto we wszystkich
maszynach serii Fusion 4. W McHale Fusion 4
ci$nienie wstepne komory mozna tatwo regulowac,

7
przekrecajac zawor do ustawiania gestosci znajdujgcy
sie z boku maszyny. * ﬂ ‘

2. W maszynach McHale Fusion 4 Pro i Fusion 4 Plus
gestos¢ beli mozna regulowac¢ z kabiny ciggnika za
pomocg wirtualnego manometru wyswietlanego na
terminalu sterujgcym.
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SMAROWANIE £0ZYSK
| EANCUCHOW

Maszyny McHale Fusion 4 sg wyposazone w indywidualne pompy
smaruioleju. Pompa smaru jest zalgczana w momencie wytadunku
beli z owijarki, a pompa olejowa przy podnoszeniu owijarki do
pozycji pracy. Zapewnia to rOwnomierne i ciggle nakladanie smaru
i oleju podczas pracy maszyny.




SMAROWANIE

Automatyczne smarowanie tozysh

Gama zintegrowanych prasoowijarek McHale Fusion 4 jest
wyposazona w nowy automatyczny system smarowania
z dwiema pompami, osobno do smaru i oleju. Pozwala
to na regulacje smarowania lancuchow niezaleznie od
smarowania tozysk.

Ten ci$nieniowy system dostarcza odmierzong ilo$¢ smaru
do maszyny po kazdym cyklu prasowania. Smarowanie
automatyczne oszczedza czas, poniewaz zmniejsza ilos¢
smarowania recznego, ktore musi wykona¢ operator.
Zapewnia rowniez smarowanie wszystkich tozysk pod
wysokim ci$nieniem

System ten zapewnie rownomierne smarowanie 39
punktow smarowania. Alarm wigcza sie po 300 belach,
aby poinformowac¢ operatora o koniecznosci ponownego
napetnienia tuby ze smarem.

Smarowane sg nastepujace elementy:

Komora prasujaca Komora prasujgca 3 Lozyska rotora Lozyska rotora Podbieracz
Strona napedowa Strona nienapedowa Strona napedowa Strona nienapedowa Lancuchy napedowe

Cisnieniowy system
smarowania

Gama  zintegrowanych  prasoowijarek
McHale Fusion 4 jest wyposazona w
cisnieniowy system smarowania. W
zaleznosci od warunkéw pracy, z panelu
sterujagcego, operator moze regulowac
przeplyw  oleju do  nastepujgcych
tancuchow:

Komora Rotor 3 Podbieracz Podbieracz
Lancuchy komory Lancuchy napedowe ELancuchy napedowe Prowadnica rolek
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WYSKA WYDAJNOSC
OBWIAZYWANIA

Dwa wysokowydajne systemy wigzania zostaly ZAPROJEKTOWANE | OPRACOWANE w celu zapewnienia optymalnej
wydajnosci. Maszyny McHale Fusion 4 i Fusion 4 Pro wyposazone sq w system wigzania siatkq, natomiast wszystkie
maszyny Fusion 4 Plus posiadajq mozliwos¢ owijania bel siatkq lub folig w komorze prasujqcej. Te zespoly wigzqgce

sq niezwykle niezawodne i funkcjonalne:
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Wiele mozliwosci regulacji

Do 1300 mm

Owijanie 180 stopni

Wiele mozliwosci regulacji naciggu
zapewnia optymalny ksztalt bel oraz
optymalne wykorzystanie siatki

System naciqgu siathi

Kazdy z tych prostych, ale skutecznych systemow wigzania moze
nakladac¢ siatke lub folie na bele. Systemy te zapewniajg efektywne
wykorzystanie siatki lub folii oraz rownomierne nalozenie
szczelnej warstwy siatki lub folii na bele. Naciag siatki lub folii
moze by¢ regulowany w zaleznosci od wymagan operatora.

Aby uzyska¢ pozagdany nacigg, zamontowano wiekszy hamulec
siatki/folii, ktory pozwala na  uzyskanie 25% wigkszego
naciggu. Jest to szczegdlnie skuteczne podczas pracy w niskich
temperaturach z folig, ktora wymaga wyzszego naciggu.
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Mozliwos¢ stosowania siatki o szerokosci
do 1300 mm i 4500 m dtugosci

Owijanie 180 stopni na gumowym watku
podajnika eliminuje przesuwanie sie
siatki podczas jej nakladania

Ustawienia wiqgzania siathkq/folig

Nowosciag w McHale Fusion 4 Plus jest mozliwo§¢ recznego
ustawiania wspornikow rolek folii/siatki podczas pracy w trybie
maualnym. Ta funkcja pomaga operatorowi podczas manualnego
podawnia folii/siatki i zwieksza niezawodnos¢.



Warstwy siathi

Liczba warstw siatki moze by¢ latwo regulowana podczas pracy
w roznych warunkach. W Fusion 4 wystarczy przesung¢ dzwignie
regulacji siatki w dol, aby nalozy¢ wiecej siatki. Przesuniecie
uchwytu w gore spowoduje nalozenie mniejszej liczby warstw.

W maszynach Fusion 4 Pro i Fusion 4 Plus siatke mozna regulowac
z terminala sterujgcego w kabinie ciggnika. Za pomocg jednego
przycisku operator moze tatwo dostosowac liczbe warstw siatki i
jej nacigg z ekranu gtownego lub wchodzgc do menu.

Hydrauliczne resetowanie noza
do obcinania siatki/folii (opcja)

Po sprasowaniu beli, siatka lub folia jest odcinana przed
przeniesieniem beli do owijarki. Czasami operator moze chcie¢
ponownie naltozy¢ siatke/folie, co powoduje, ze operator musi
fizycznie zresetowa¢ no6z w maszynie. Hydrauliczny reset noza
siatki/folii jest dostepny jako opcja w maszynach Fusion 4 Plus.
Pozwala on operatorowi zresetowac¢ noz za pomocg terminala
sterujagcego w kabinie ciggnika.

Zatadunek siathi i jej przechowywanie (opcjonalnie)

Urzadzenie do zatadunku siatki / folii moze by¢ zamontowane
jako wyposazenie dodatkowe do wszystkich maszyn z serii
McHale Fusion. Urzadzenie to pomaga operatorowi podczas
zatadunku siatki lub folii na platforme. Operator po prostu

rozklada ramke i umieszcza na niej rolke. Nastepnie mozna ja
podnies¢ na wysokos¢ podestu. Gladkie rolki zapewniajg tatwe
przesuwanie siatki lub folii z ramki na platforme bez ryzyka
uszkodzenia.

T

McHale — 25



— “l._'. : -_I.
S it
Bt BT
L _:1.1.#."'- AT

g s







OPATENTOWANY

TRANSFER BELI

Serig McHale Fusion 4 wyposazono w UKLAD LOAD
SENSING, ktory czyni proces prasowania i owijania
bel w pelni automatycznym.

Wigzanie w komorze
& Wytadunek bel

Po owinieciu beli z tylu maszyna przytrzyma owinietg bele i
automatycznie jg wytaduje, podczas gdy nastepna bela w komorze
bedzie wigzana siatka lub folig. W tym momencie bela na owijarce
moze zosta¢ ustawiona na automatyczny wytadunek.

Opatentowany
tansfer beli McHale

2

Po uformowaniu beli automatycznie nakladana jest siatka lub folia,
komora otwiera si¢ niczym muszla matzy. Dolna cze$¢ komory
przenosi nastepnie bele do pionowego pierscienia owijajacego.

SYSTEM OWIJANIA

Podczas pracy w normalnych warunkach niezwykle
wydajny proces owijania konczy sig PRZED SPRASOWANIEM
NOWEJ BELI. Platforma owijarki jest wigc zawsze gotowa
na przyjecie nowej beli.

@ Dwa podajniki folii 750 mm

Pionowy pier$cien owijajacy posiada dwa podajniki folii 750mm.
Uzywajac tych dwoéch podajnikow pierscien owinie bele 4
warstwami folii w okoto 18 sekund oraz 6 warstwami w okolo 24
sekundy. Oznacza to, ze platforma owijarki zawsze czeka na nowsg,
sprasowang bele.
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® Latwa wymiana folii

Folie mozna zaladowac z lewej strony maszyny. Po zaltadowaniu folii
na pierwszy podajnik, operator naciska przycisk, po czym podajniki
obracajg sie i zatrzymujg automatycznie w pozycji tadowania
drugiego podajnika. Umozliwia to uzytkownikowi tatwe tadowanie
drugiej rolki folii.

Firma McHale dodata do wszystkich maszyn Fusion 4 Pro i Fusion
4 Plus wewnetrzne o$wietlenie panelu, aby ulatwi¢ zatadunek folii
podczas pracy w nocy.




3 Prasowanie podczas owijania

Gdy komora zostanie zamknieta, operator moze kontynuowac
prace, a maszyna rozpocznie proces owijania. W trudnych
warunkach gruntowych bele mogg by¢ wytadowane w dogodnym
dla operatora momencie poprzez naci$niecie przycisku.

® Czujniki zerwania folii

Podajniki sg wyposazone w czujniki
zerwania folii, ktore za posrednictwem
terminala sterujacego w kabinie ciggnika
informujg operatora, gdy folia zerwie sie
lub skonczy. Jesli w jednym dozowniku

skonczy sie folia, maszyna bedzie
kontynuowac prace, automatycznie
spowalniajgc  obrét beli, zwiekszajgc

liczbe obrotow pierscienia owijajacego,
aby zapewni¢ prawidlowe owiniecie
beli. Czujniki te sg teraz wyposazone w
wymienne baterie, ktéore mozna latwo
zmienic.

Ciecie i
@ przytrzympwanie folii

Zewnegtrzny
©® panel sterujqgcy

Przy ostatnim obrocie cyklu owijania, tapki
ciecia i przytrzymywania wysuwajg sie,
aby zebra¢ folie. Nastepnie cofajg sie, co
powoduje zebranie folii w jednym punkcie, w
ktorym folia jest przecieta i przytrzymywana.
Wprowadzenie nowych  szczotek w
zespole zbierajagcym sprawia, ze dzialanie
Fusion 4 jest jeszcze bardziej niezawodne,
zmniejszajac tarcie, eliminujac rozdarcie
folii, szczegdlnie w gorgcych lub mokrych
warunkach. Uktlad ciecia i przytrzymywania
folii jest teraz rowniez wyposazony w
hydrauliczny zawor blokujgcy tapki w
pozycji otwartej, co zapewnia latwos¢ i
bezpieczenstwo konserwacji.

McHale Fusion 4 Proi4 Plus sg standardowo
wyposazone w zewnetrzny panel sterujacy,
ktéra umozliwia operatorowi sterowanie
nastepujgcymi funkcjami:

* Obrot pierscienia

« Start / Pauza owijania

* Tylny walek owijarki w gore / w dot

* Tylne $wiatlo robocze

* Oswietlenie wewnetrzne panelu

Sag rowniez 2 zapasowe przyciski,
ktore mozna dostosowaé na terminalu
sterowania.
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MCHALE - WYBOR ISOBUS

ISO p

PLAY

Integracja ISOBUS

Wszystkie maszyny McHale Fusion 4 Pro i Fusion 4 Plus sg standardowo kompatybilne z systemem ISOBUS. Maszyny
McHale ISOBUS mogg by¢ podigczone do dowolnego zigcza ISOBUS ciggnika i obstugiwane za pomoca wtasnego terminala
ciggnika w kabinie. Podlgczajgc maszyne za pomocy zigcza ISOBUS ciggnika, nie ma koniecznosci prowadzenia duzych
kabli przez tylng szybe kabiny ciggnika. Alternatywnie, w przypadku ciggnika z ISOBUS, operator moze korzystac¢ z
oddzielnego terminala ISOBUS.

Opcje terminali sterujgcych McHale ISO-Play

Jesli klient chce obstugiwa¢ maszyne sterowang przez ISOBUS za pomocy ciggnika, ktory nie jest kompatybilny z ISOBUS,
moze to zrobi¢ za pomocg opcjonalnego terminala ISO-PLAY firmy McHale. McHale oferuje dwie opcje monitora ISO-PLAY.

Klient moze zakupi¢ terminal sterujgcy McHale ISO-PLAY 7 lub ISO-PLAY 12, ktéry moze by¢ wykorzystany takze do obstugi
innych maszyn ISOBUS. Jesli klient posiada juz terminal sterujgcy ISOBUS z innej maszyny, moze on by¢ wykorzystany do
sterowania funkcjami McHale Fusion 4 Pro lub Fusion 4 Plus.

Petny automat

Terminale sterujgce ISOBUS, w polaczeniu
z systemem load sensing w McHale Fusion
4 Pro i McHale Fusion 4 Plus sprawiajg, ze
proces prasowania i owijania bel jest w
pelni automatyczny.
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Regulacja gestosci beli
& wiqzania

Terminale sterujagce ISOBUS umozliwiajg
regulacje gestosci beli z kabiny ciggnika.
Z  poziomu terminala  sterujgcego
operator moze regulowac liczbe warstw
siatki lub folii nakladanej na bele. W
maszynie McHale Fusion 4 Plus operator
moze réwniez regulowa¢ nacigg folii w
komorze prasowania z poziomu terminala
sterujgcego w kabinie ciggnika.

Automatyczne
opuszczanie nozy

Funkcja ta pozwala na ciecie materiatu az
do chwili, gdy bela jest prawie gotowa i w
tym momencie maszyna automatycznie
opusci noze. W zaleznosci od sposobu
karmienia, funkcja ta poprawia dystrybucje
paszy.



Inteligentne przelgczanie kamer

W prasoowijarkach McHale Fusion
4 Pro i Fusion 4 Plus wszystkie
sterowniki posiadaja funkcje
wyswietlania obrazu z kamer. W
trybie recznym operator moze
przelgczy¢ sie na tryb kamery, aby
zobaczy¢ owijarke i tyl maszyny.
W  trybie automatycznym na
terminalach ISO-PLAY obraz 2z
kamery bedzie pojawial sie w
istotnych momentach podczas cyklu
prasowania.

Inteligentne przelgczanie kamer
moze by¢ rowniez w  pelni
dostosowane przez operatora do
preferowanego widoku podczas
przenoszenia lub wytadunku beli.

Jesliw maszynie McHale Fusion 4 Pro
wymagana jest dodatkowa kamera,
mozna uzy¢ drugiego wejscia kamery
w panelu sterujgcym, ktore stuzy do
wyswietlania procesu wigzania folig
w maszynach McHale Fusion 4 Plus.

Funkcjonalnosé Next VT

Wszystkie maszyny McHale ISOBUS
posiadajg funkcje Next VT. Funkcja ta
pozwala operatorowi na latwe przeniesienie
elementow sterujgcych ISOBUS z jednego
terminala na drugi - np. z terminala ciggnika
na terminal sterujacy ISO-PLAY.

Stawiacz bel

Na zewnetrznej klawiaturze zamontowano
przyciski sterujgce stawiaczem bel, ktore
umozliwiajg wygodne podnoszenie i
opuszczanie stawiacza przy zmianie
pozycji z roboczej na transportowsg lub
przy montowaniu stawiacza do maszyny.
Czujnik stawiacza ostrzeze operatora za
posrednictwem terminala sterujagcego o
rozpoczeciu prasowania ze stawiaczem
ustawionym w pozycji transportowej.

Nierowny teren

Operatorzy pracujgcy na trudnym terenie
mogg regulowa¢ z kabiny ciggnika
predkos¢ wytadunku beli.

Aplikator dodatkow

W oprogramowaniu ISOBUS dostepne jest wyjscie do sterowania
aplikatorem dodatkow do upraw. Gdy operator uruchomi WOM i
terminal sterujgcy w trybie automatycznym, aplikator dodatkow
do upraw zostanie wigczony. Podczas nakladania siatki/folii i

Operator moze

rowniez ustawic:

Wiaczy¢ lub wylgczyc noze

Wytadunek lub przytrzymanie
owinietej beli

Program "tylko prasowanie" do
siana lub stomy

Rézne opcje transfe-
ru beli w zaleznosci od
warunkow gruntowych

przenoszenia beli aplikator zostanie automatycznie wylgczony,

Funkcjonalnosé Aux-N

Terminale sterujace McHale posiadajg
réwniez pelng kompatybilnos¢ z systemem
ISOBUS AUX-N. Czesto uzywane funkcje
maszyny mogg by¢ przypisane do klawisza
pomocniczego na terminalu, przypisane do
joysticka ISOBUS ciggnika lub przypisane
do joysticka ISOBUS z rynku wtérnego.

Obracanie beli przed
i po owinigciu folig

Funkcja obracania beli przed i po w
prasoowijarkach Fusion 4 Pro i Fusion
4 Plus polega na tym, ze bela moze byc¢
obracana na watkach owijarki przed i po
owinieciu folig. Dzieki temu siatka i folia
Scisle przylegaja do balota.

Latwe wstrzymywanie

Owijanie, transfer beli, owijanie folig oraz
wytadunek beli w cyklu automatycznym
mogg by¢ tatwo i intuicyjnie wstrzymane
przez operatora, jesli zajdzie taka potrzeba.
Przycisk skrotu ISOBUS (ISB) umozliwia
operatorowi szybkie przetgczenie maszyny
w tryb reczny i zatrzymanie wszystkich
funkcji automatycznych.

aby unikngé¢ strat dodatkéw. Dostepny jest rowniez opcjonalny
zestaw do zarzadzania na uwrociach, ktory wykrywa, kiedy
podbieracz jest podnoszony na uwrociach, wylaczajac aplikator,
aby wyeliminowac straty.
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KOMFORT
OPERATORA

Maszyny McHale Fusion 4 Pro i Fusion 4 Plus sq wyposazone w szereg funkcji
kontrolnych, dzigki ktorym obstuga maszyny jest tak prosta i przpjemna dla
operatora, jak to tplko mozliwe. Obejmujq one:

Tryb manualny 3D

Podczas obstugi maszyny w trybie manualnym wyswietlany jest
obraz 3D maszyny, ktory pozwala operatorowi wybra¢ odpowiednie
funkgcje. Przy kazdej funkcji znajduje sie przycisk informacyjny, ktory
po nacisnieciu pokaze aktualny stan funkgcji, np.:

Obwigzywanie
siatkq

Noz opuszczony lub
zresetowany

Komora
prasujgca

Otwarta / zamknieta

Zespol tngcy

Noze gora/dot

Informacja
Informacja wt./wyt.

Wirtualny manometr

Na ekranie podlagczonego terminala
ISOBUS wyswietlany jest wirtualny
miernik gestosci. Dzieki temu operator
moze obserwowac gestos¢ produkowanej
beli na ekranie, a nie na korpusie maszyny.

Podczas procesu prasowania wskaznik
wielkosci beli pokazuje kierowcy, jak
formuje sie bela w komorze. Gdy na
wykresie zostanie osiggnieta pozadana
wielkos¢ beli, kierowca otrzymuje sygnat
ostrzegawczy "Stop", informujgcy o tym, ze
nalezy zaprzesta¢ podawania materiatu do
komory.

Zawor spustowy cisnienia oleju

Autodiagnostyhka

Wszystkie maszyny McHale Fusion 4
Pro i Fusion 4 Plus mogg przeprowadzac
diagnostyke, ktéra automatycznie wykryje,
czy jakiekolwiek czujniki cisnienia lub
ultrasoniczne sg odlgczone/uszkodzone.
W przypadku wykrycia btedu na terminalu
sterujgcym zostanie wyswietlone
ostrzezenie.

Aby ulatwi¢ operatorowi podlgczenie maszyny do ciggnika,
wszystkie prasoowijarki z gamy McHale Fusion 4 sg wyposazone
w zawoOr spustowy ci$nienia oleju w ukladzie hydraulicznym,
ktory to zawor znajduje sie z przodu maszyny. Naciskajac przycisk
zwalniane jest ci$nienie z wezy hydraulicznych, co ulatwia

podlgczenie do ciggnika.
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PLAY

Pierscien
owijajgcy
Pozycja podajnika folii
Wat

wytadunku
Gora/dot

Opuszczana
podtoga

Gora/dot

Kody QR

Kod QR jest wysSwietlany wraz z
komunikatami o bledach na terminalu
sterowania maszyn Fusion 4 Pro i Plus.

Zeskanowanie tego kodu aparatem
smartfona spowoduje wyswietlenie linku
do dokumentu online zawierajgcego
wiecej szczegolow na temat bledu.

Dodathkowe oswietlenie robocze

Do McHale Fusion 4 Pro i Fusion 4 Plus dodano nowe oswietlenie
panelu, aby pomoc operatorom podczas zmiany rolek folii w nocy.
Swiatla te s starannie zamontowane pod bocznymi panelami
maszyn i mozna je wilgcza¢/wylgcza¢c za pomocg terminala
sterujgcego lub tylnej klawiatury na maszynie.



System danych

Terminale sterujgce McHale stuzg przede wszystkim do
monitorowania i regulacji ustawien maszyny, ale zawierajg
rowniez dodatkowe funkcje, ktore dla profesjonalnego rolnika i
ustugodawcy bedg nieocenione w codziennej pracy.

Wszystkie terminale sterujgce McHale posiadajg wbudowang baze
danych do przechowywania profili klientow i szczegdtow zlecenia,
ktére mogg by¢ wyswietlane na terminalu ciggnika, ekranach ISO-
Play 7 lub ISO-Play 12.

Informacje takie jak nazwa klienta, catkowita liczba bel, srednia
waga beli i Srednia wilgotnos¢ beli (jesli waga i wilgotnosciomierz
sg zamontowane na maszynie) mogg by¢ latwo przegladane,
zapewniajgc operatorowi pelng przejrzystos¢ wszystkich
wykonanych prac.

Sumy bel dla wykonanych zlecen mozna przechowywaé w
maszynie i przeglada¢ na terminalach ISOBUS. Oprogramowanie
zawiera rowniez przypomnienie o zresetowaniu sumy, aby
zacheci¢ operatora do zresetowania sumy bel u danego klienta
podczas zmiany pol.

System wazenia bel

Jesli maszyne wyposazono w opcjonalny system pomiaru wagi
beli, to sterownik wyswietli na glownym ekranie obliczong mase
beli. Wagi balotéw sg zliczane i $rednia waga beli dla danego
klienta jest wyswietlana w jego indywidualnym profilu.

Rejestracja wilgotnosci bel

W przypadku wyposazenia maszyny w opcjonalny czujnik
wilgotnosci, ikona wilgotnosci pojawi sie na glownym ekranie.
Kiedy bela jest prawie gotowa, pomiar wilgotnosci jest
rejestrowany do momentu wigzania. Gdy rozpoczyna sie owijanie
siatks, obliczana jest srednia warto$¢ pomiarow i wyswietlona na
ekranie. Wartosci te sg zliczane, aby uzyska¢ srednig wilgotnosé
bel na danym polu.
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Cechy maszyny:

2,1 m podbieracz Profi- Rotor 2 25 nozami

55 mm Lozyska komory

prasujacej* 1%" fancuchy komory

Automatyczny system | Panel sterujgcy Expert Plus
smarowania tancuchow (Duzy wyswietlacz graficzny)

* Lozyska 55 mm na watach z dlugimi osiami i podwdjnymi kotami zgbatymi
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Automatyczny system
progresywnego
smarowania
Pionowy pierscien
owijajacy

Czujniki zerwania folii

18-walcowa komora
prasujaca

Naciag siatki z 4 belkami

Opony 560/60-22,5
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STANDARDOWA SPECYFIKACJA FUSIONG)

MCHALE FUSION 4 jest w pelni automatyczng, zintegrowanq prasoowijarkq
rozpoznawang na catym Swiecie dzighi unikalnemu, opatentowanemu
systemowi przenoszenia beli, pionowemu pierscieniowi owijajgcemu i
wysokiej wydajnosci. Maszyna wyposazona jest w 25-nozowy zespot tnqgcy.

CECHY STANDARDOWE

OWIJANIE

OPATENTOWANY SYSTEM
PRZENOSZENIA BELI

zamknieciu komory prasowania
automatycznie rozpoczyna sie owijanie
beli i mozna wznowi¢ prasowanie,
zapewniajgc maksymalng wydajnosc¢.

PIONOWY PIERSCIEN OWIJAJACY Po

Po zakonczeniu procesu owijania  Pionowy pierscien owijajacy wyposazony

siatka komora prasowania rozdziela sie
poziomo. Gdy gorna czes¢ komory unosi
sie, dolna czes¢ komory przenosi bele na
platforme owijajaca.

jest w dwa podajniki 750 mm, ktore
potrzebuja okoto 18 sekund na nalozenie 4
warstw folii i okolo 24 sekund na natozenie
6 warstw folii. Oznacza to, ze platforma

owijarki zawsze czeka na nastepna bele.

Fusion 4 jest wyposazony w panel sterowania Expert
Plus z duzym wyswietlaczem graficznym. Umozliwia
to operatorowi graficzne monitorowanie procesu
prasowania. Posiada rowniez nastepujace funkcje:

PANEL
STERUJACY
EXPERT PLUS

Tryb pracy automatyczny
ireczny :

Ustawienie nozy

Wyswietlanie pozycji
siatki

Wskaznik nakladania

Rézne opcje transferu
beli

: Ustawienia warstw folii :

Automatyczny

(gora / dot) nozy wyladunek beli siatki
- . . Sterowanie - . :

WYSWIiZI;Igf pozycjt opuszczaniem podlogi i Rozne opq];ee‘{vyladunku Poziom smaru
_________ T T e s T s N —
Program ty!ko Alarm smarowania Alarm prze.d n?.lozenlem Zliczanie bel

prasowanie : siatki :

3 pOPUIarne WYbO].'Y — wiecej dostepnych opcji — patrz strona 42

2. Stawiacz bel

3. Opcje ogumienia
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FUSION 4 PRO
EusiOnNg) ZINTEGROWANA PRASOOWIJARKA

Cechy maszyny:

2,1 m podbieracz Profi- . 18-walcowa komora

Rotor z 25 nozami .
prasujaca
Automatyczny system
progresywnego i Nacigg siatki z 4 belkami
smarowania

55 mm Lozyska komory
prasujacej*

Automatyczny system
smarowania lancuchow Kompatybilnos¢ z
z regulacjq odstgpow miedzy ISOBUS

smarowaniami i alarmem

Pionowy pierscien
owijajgcy i  Opony 560/60-22,5

Czujniki zerwania folii

* Lozyska 55 mm na watach z dlugimi osiami i podwdjnymi kotami zebatymi
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STANDARDOWA SPECYFIKACJA

MCHALEFUSION4PROtowpelniautomatycznamaszyna, ktorawykorzystuje
siatke do wigzania beli w komorze i posiada wiele nowych funkgji, aby
zmaksymalizowaé komfort pracy operatora. Oprogramowanie ISOBUS
zapewnia operatorowi mozliwosé regulacji ustawien siatki i gestosci bel z
kabiny, ustawien kamery i wiele innych przydatnych funkgji.

CECHY STANDARDOWE

FUusIion®))

REGULACJA Z KABINY

Terminal sterujacy ISOBUS umozliwia
regulacje gestosci beli z kabiny ciggnika.
W zaleznosci od materialu i warunkow
operator moze rowniez regulowac liczbe
warstw siatki z terminala sterujacego.

> A e

PANEL STEROWANIA:

OPUSZCZANA PODLOGA

System  opuszczanej podlogi  jest
standardowo wyposazony w funkcje
automatycznego odblokowywania. Po
podiagczeniu do ciggnika ISOBUS, funkcja
automatycznego odblokowywania
obniza podloge po wykryciu blokady.
Po ponownym uruchomieniu WOM i
usunieciu blokady, opuszczana podloga
podniesie sie do pierwotnej pozycji.

AUTOMATYCZNE
OPUSZCZANIE NOZY

Aby ulatwi¢ skarmianie, firma McHale
opracowala system, dzieki ktéremu
zewnetrzna czes¢ beli jest niepocieta.
Operator moze cig¢ material do momentu,
gdy bela bedzie prawie kompletna, a
maszyna automatycznie opusci noze.
Poprawia to pobieranie i dystrybucje
paszy.

Kamera w standardzie

standardowo

Prasoowijarka McHale Fusion 4 Pro jest
wyposazona w ISOBUS. Klienci bez ciggnika ISOBUS moga
skorzysta¢ z opcjonalnego terminala ISO-PLAY 7 lub ISO-PLAY 12.
Poprzez terminal ISOBUS ciggnika lub poprzez terminale McHale
ISO-PLAY operator otrzymuje czytelne wskazniki wydajnosci
maszyny osiggajac zwiekszony poziom monitorowania pracy.

Wiecej informacji na temat terminali
sterujacych mozna znalez¢ na stronach 30-33

McHale Fusion 4 Pro jest standardowo wyposazona w kamere do
monitorowania transferu i owijania bel. W przypadku korzystania
z terminala ISO-PLAY kamera ta automatycznie wyswietli na
terminalu w kabinie ciggnika obraz przeniesienia beli z komory
na blat owijarki, poczatek procesu owijania oraz gdy bela ma by¢
wyladowana.

ochE DODATKOWE 3 popularne WYborY — wiecej dostepnych opcji — patrz strona 42

1. Urzgdzenie do
zatadunhu folii/siathi

2. Przekladnia
1000 obr./min

3. Podbieracz
bezkrzywhkowy
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FUSION 4 PLUS ZINTEGROWANA
Eysiong  ppASOOWIJARKA Z TECHNOLOGIA
"FOLIA NA FOLII"

Cechy maszyny:

2,1 m podbieracz Profi- Rotor z 25 nozami

55 mm Lozyska komory
prasujacej* H

............................................................. dusssssssssnsssessasasasacacarasasasesasasasssasananane

1%" lancuchy komory

Automatyczny system Kompatybilnos$c¢ z
smarowania fancuchow | ISOBUS

* Lozyska 55 mm na watach z dtugimi osiami i podwdjnymi kotami zgbatymi
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Automatyczny system
progresywnego
smarowania
Pionowy pier$cien
owijajacy

Czujniki zerwania folii

18-walcowa komora
prasujaca

i Wigzanie folig lub siatka

Opony 560/60-22,5




STANDARDOWA SPECYFIKACJA

FUusIion®))

MCHALE FUSION 4 PLUS to w pelni automatyczna zintegrowana
prasoowijarka, ktora zamiast sznurka lub siatki moze owijac bele
folig w komorze prasujqcej. Maszyna jest wyposazona w 25-nozowy

zespol tngcy i wykorzystuje oprogramowanie ISOBUS.

CECHY STANDARDOWE

OBWIAZYWANIE FOLIA

Koncepcja nakladania folii na bele w komorze prasujgcej jest
znana jako "Technologia obwigzywania folig" lub "Technologia
folia na folii". Folia owijana na bele w komorze prasy tworzy
warstwe wigzgcg, dzieki czemu bela ma wiecej warstw folii na
obwodzie.

Folie nakladang na bele mozna naciggngc¢ zgodnie z zaleceniami
producenta, co jest stosunkiem wyzszym niz przy owijaniu
siatka. Ta dodatkowa warstwa folii na beli zapewnia wyzsza
jakosé kiszonki, poniewaz folie mozna naciggna¢ bardziej niz
siatke. To z kolei powoduje wydalanie wiekszej ilosci powietrza,
co skutkuje lepszg jakoscig kiszonki.

Dzieki zastosowaniu folii do wigzania beli recykling jest
latwiejszy, poniewaz rolnik ma tylko jedng forme odpadow do
recyklingu i moze unikng¢ nieprzyjemnej i czasochtonnej pracy
polegajacej na oddzielaniu siatki od plastiku.

PANEL STEROWANIA:

1: McHale ISO-PLAY 7

Prasoowijarka McHale Fusion 4 Plus jest
standardowo wyposazona w ISOBUS.
Klienci bez ciggnika ISOBUS moga
skorzysta¢ z opcjonalnego terminala
ISO-PLAY 7 lub ISO-PLAY 12. Poprzez
terminal ISOBUS ciggnika lub poprzez
terminale McHale ISO-PLAY operator
otrzymuje czytelne wskazniki wydajnosci
maszyny osiggajagc zwiekszony poziom
monitorowania pracy.

OPATENTOWANY SYSTEM PRZENOSZENIA BELI

Gdy bela jest owinieta w komorze prasujgcej, komora rozdziela
sie poziomo. Gdy gorna czes¢ komory unosi sie, a dolna czes¢
komory przenosi bele na platforme owijarki.

2: McHale ISO-PLAY 12

Wiecej informacji na temat terminali sterujagcych mozna znalez¢ na stronach 30-33

OPcJ E DODATKOWE 3 popularne WYbOI'Y — wiecej dostepnych opcji — patrz strona 42

1. Podwajny watek 2. Dodatkowy schowek 3. Pomiar wagi beli
dogniatajgcy pokos na siatke & wilgotnosci
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TECHNOLOGIA
WIAZANIA FOLIA

Technologia wigzania folig odnosi si¢ do naktadania folii
na belg w komorze prasujqcej. FOLIA WIAZE BELE ZE SOBA,
co eliminuje konieczno$¢ owinigcia sznurkiem lub siatkq.
Zapewnia lepsze pokrycie beli folig na obwodzie.

Opatentowany aparat do folii

Opracowujgc technologie McHale "Folia
na folii", zdali$my sobie sprawe, ze zmiany
temperatury i swiatla slonecznego moga
wplywaé na folie nakladang w komorze
prasujacej; gdy dzien stawal sie coraz
cieplejszy lub chlodniejszy, folia byta
albo nadmiernie albo niedostatecznie
rozciggnieta, co z kolei  moglo

FUSION4)

powodowa¢ problemy z niezawodnoscig i
nieefektywnym wykorzystanie folii.

W  wyniku tych prac firma McHale
opatentowala  automatyczny — system
kontroli naciggu folii. Dzieki niemu nacigg
automatycznie dostosowuje sie do zmian
pogodowych w ciggu dnia, bez potrzeby
zmiany ustawien przez operatora maszyny.

Zastosowanie tego systemu zapewnia
niezawodne owijanie oraz optymalny
ksztalt i gestosc beli. Jezeli operator
chcialby owija¢ bele stomy lub siana
siatkg, wystarczy w prosty sposob zmienic
ustawienia.
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ZALETY OBWIAZYWANIA FOLIA




S E R I A FU S I 0 N 4 Maszyny McHale pracujq w réznych warunkach na catym swiecie.
Aby zoptymalizowaé wydajnosé maszyny, OFERUJEMY WIELE

OPCJI w gamie McHale Fusion 4. Zalecamy skontaktowanie sig z
0 PCJ E D 0 D AT KOWE lokalnym dealerem/dystrybutorem w sprawie najlepszych funkcji
lub opcji spelniajgcych Twoje wymagania.

Opcje Podbieracz Rolka dociskowa Selektywny Przekladnia
bezkrzywkowy pokosu wybor nozy 1000 obr./min
z Profi-Flo 0,12,13,25
Fusion 4 Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie
Fusion 4 Pro Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie
Fusion 4 Plus Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie

Podbieracz bezkrzywkowy z Profi-Flo

Profi-Flo podbieracz bezkrzywkowy o szerokosci 2,1 m pracuje
plynnie, szczegblnie przy krotkich materiatach, i wymaga mniej
czynno$ci konserwacyjnych ze wzgledu na mniejszg liczbe
ruchomych czesci. Wszystkie bezkrzywkowe podbieracze w gamie
McHale Fusion 4 sg wyposazone w sze$¢ rzedow palcdéw i podwajng
rolke dociskows, aby zapewni¢ doskonate zbieranie i dostarczanie
pokosu do rotora.

2. Rolka dociskowa pokosu

Opcjonalnie dostepny jest walek dogniatajagcy pokos o malej
Srednicy. Pomaga on wypoziomowac nierdbwne pokosy zwiekszajac
tym samym wydajnos¢ prasy. W razie potrzeby mozna zamowic
podwdjny watek dogniatajgcy.

3. Selektywny wybor nozy

\"1.

System selektywnego wyboru nozy sklada sie z dwoch listew
nozowych pozwalgcych na wybdr roznych konfiguracji, w
zaleznosci od specyfikacji listwy. Jesli maszyna jest wyposazona
w 25 nozy, mozna wybrac listwe 12 i listwe 13 nozy. Jesli nie jest
wymagane ciecie, operator moze wylgczy¢ noze. We wszystkich
maszynach z serii Fusion 4 wyboru nozy mozna dokonywac z
kabiny ciggnika.

4. Przekladnia 1000 obr./min

Maszyny McHale pracujg w réznych warunkach na calym $wiecie.
Aby zoptymalizowaé¢ wydajno$¢ maszyny, mozna opcjonalnie
wyposazy¢ prasoowijarke w przektadnie 1000 obr./min.

5. Urzqdzenie do zaladunhu folii/siathi

Firma McHale wprowadzila te bardzo popularng opcje, dzieki
ktorej zatadunek siatki lub folii staje sie o wiele bardziej przyjaz-
ny dla uzytkownika. Urzadzenie to wspomaga operatora podczas
zaladunku siatki lub folii na platforme. Operator po prostu opuszc-
za ramke, wklada na nig folie lub siatke, a nastepnie podnosi
do gory, na rowni z platformg. Gladkie rolki sprawiajg, ze siatka
lub folia moze by¢ tatwo zsunieta z podstawki na platforme bez
powodowania jakichkolwiek uszkodzen.
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Urzadzenie Stawiacz Pomiar wagi Terminale Opcje

do zaladunku bel & wilgotnosci ISO-PLAY 7 lub 12 ogumienia
folii/siatki

650 /50 /22.5
Opcjonalnie Opcjonalnie Tylko opcja wilgotnosci Niedostepne 680/50/22.5
710 /45/22.5
650/50/22.5
Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 680 /50/22.5
710 /45 /22.5
650/50/22.5
Opcjonalnie Opgcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie 680/50/22.5
710 /45/22.5

McHale ISO-Play 12

6. Stawiacz bel

W kazdej maszynie z serii Fusion 4 mozna zamontowa¢ stawiacz
bel, ktora pozwala na wyladunek beli w pozycji bocznej.
Mechanizm ten pozwala maszynie obroci¢ bele 0 90 stopni, tak aby
pozostata ona w pozycji bocznej. Jest to korzystne w przypadku
pracy z twardym, sztywnym pokosem, gdzie klient nie chce, aby
bela ulegla uszkodzeniu lub sie stoczyta.

7. Pomiar wagi & wilgotnosci

Jesli maszyna jest wyposazona w opcjonalne systemy pomiaru
wagi i wilgotnosci, odczyty te beda wyswietlane na terminalu
sterujacym. System wazenia i wilgotnosciomierz rejestrujg wage i
wilgotnos¢ kazdej beli, a ich srednia waga i wilgotnos¢ dla danego
zadania jest wysSwietlana w sekcji profilu klienta na terminalu
sterujgcym.

8. ISO-PLAY 7 lub ISO-PLAY 12

Jesli klient chce obstugiwa¢ maszyne sterowang przez ISOBUS przy
uzyciu ciggnika, ktory nie jest kompatybilny z ISOBUS, moze to zrobi¢
za pomocg terminala McHale ISO-PLAY 7, wyposazonego w 7-calowy
ekran lub wiekszego, 12-calowego ekranu w terminalu McHale ISO-
PLAY 12, ktéry jest robwniez dostepny jako opcja dodatkowa. W tym
celu wymagana jest uzupelniajgca wigzka elektryczna.

9. Opcje ogumienia

Firma McHale oferuje szereg opcji wyboru opon w zaleznosci od
preferencji klienta i warunkow podloza. Ponizej przedstawiamy
opcje opon, ktore mozna dobra¢ do wybranej maszyny:

Opgjal Opcja 2 Opcja 3
650/50/22.5 680/50/22.5 710/45/22.5
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SERIA FUSION 4 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

{ WYMIARY  WAGA
i Diugosc¢

i Szerokos¢

i Wysokose

i Waga

| PODBIERACZ

i Szeroko$¢ robocza

i Belki z palcami

i Rozstaw palcow

i Podnoszenie podbieracza

i Boczne kotka prowadzace
(pneumatyczne)

i ZESPOE TNACY

Maksymalna liczba nozy
Teoretyczna dlugosc ciecia

i System odblokowania rotora

i Obstuga nozy

i Zabezpieczenie nozy H
i Automatyczne opuszczanie nozy :

{ KOMORA PRASUJACA
i Liczba walcow

i Szeroko$¢ (m)

i Srednica (m)

i Smarowanie lozysk

i Lozyska

{ OWLJANIE W KOMORZE

i Rodzaj

i Regulacja naktadanych warstw

i Pojemnoé¢ na rolki z siatka lub folig
i System wigzania i
Sterowanie

{ OWIJANIE

System

i Przechowywanie folii
Warstwy folii

i Podajniki

i Nacigg folii

i Obracanie beli przed i po
i Regulacja wyladunku

{ NAPED

i Zabezpieczenie podbieracza :
i Zabezpieczenie gléwnego napedu :
i Przekladnia gléwna :
i Smarowanie fancuchow

{ STEROWANIE

i Regulacja gestosci

i Obstuga

i System sterowania

i Wbudowana kamera

i INNE

{08

Ogumienie

i Zapotrzebowanie elektryczne
i Swiatta drogowe

i CIAGNIK

i Minimalny przeptyw oleju

i System hydrauliczny

* Minimalna wymagana moc

* Szerokos¢ zalezy od doboru opon **

FUSIONE))

58 m

2,76 [ 2,94 m*
3,02m

5800 kg

2100 mm

5 - (Opcja bezkrzywkowa: 6)
70 mm

Hydrauliczne

Standard

25

46 mm

Opuszczana podloga
Elektroniczna z kabiny
Hydrauliczne i mechaniczne
Niedostepne

18

1,23 m

1,25 m

Progresywne (standard)
55 mm**

Siatka

Manualna na prasie

4

Naciag siatki z 4 belkami
Manualne lub automatyczne

pionowy pierscien owijajacy
10 rolek + 2 w owijarce
System 2+2+2

2x 750 mm

70% standard / 55% opcja
Nie dotyczy

Manualna

Sprzeglo slizgowe
Sprzeglo krzywkowe
Naped dzielony
Automatyczne (standard)

Na zaworze prasy

W pelni automatyczna
Expert Plus
Niedostepne

8 szpilek

560/60R 22,5 (standard)

12 Volt DC, okoto 7 amperow
Standard

45 1/min przy 180 barach
Otwarty / zamkniety / load sensing
85kW (115KM)

Lozyska 55mm dwurzedowe zastosowano w glownych punktach obcigzenia

FUSIONE®))

i 58m
©276/294m*
{302m

: 5850 kg

{ 2100 mm

i 5-(Opcja bezkrzywkowa: 6)
{ 70 mm

{ Hydrauliczne

Standard

i 25

i 46 mm :
i Elektroniczna z kabiny E
i Hydrauliczne i mechaniczne

{18

{123m

i 125m

i Progresywne (standard)
55 mm**

i Siatka

!

i Naciag siatki z 4 belkami

i Manualne lub automatyczne

pionowy pierscien owijajacy
i 10 rolek + 2 w owijarce

i System 2+2+2

{ 2x750 mm

i 70% standard / 55% opcja

Standard
H Elektroniczna z kabiny

i Sprzeglo lizgowe
Sprzeglo krzywkowe

i Naped dzielony

i Automatyczne (standard)

i W pehni automatyczna
H ISOBUS (opcjonalnie ISO-PLAY)
H 1 x wbudowana kamera

8 szpilek

i 560/60R 22,5 (standard)

i 12 Volt DC, okoto 7 amperéw
i Standard

45 1/min przy 180 barach
Otwarty / zamkniety / load sensing
* 85kW (115KM)

Wyzsza specyfikacja w
stosunku do Fusion 4

FUSIONE®))

PLUS

i 58m

i 276/294 m*
i 302m

i 5950 kg

{ 2100 mm

i 5-(Opcja bezkrzywkowa: 6)
i 70 mm

i Hydrauliczne

i Standard

i o5
i 46 mm

Automatyczna opuszczana podloga

i Elektroniczna z kabiny
i Hydrauliczne i mechaniczne
Hl Standard

P18

i 123m

{125m

i Progresywne (standard)
¢ 55 mm**

Hl Siatka / folia

Hl 7 kabiny ciggnika
i 4 :
Hl Automatyczna kontrola naciagu B

i Manualne lub automatyczne

i pionowy pierécien owijajacy
i 10 rolek + 2 w owijarce
System 2+2+2

i 2x750 mm

i 70% standard / 55% opcja

Standard
Hl Elektroniczna z kabiny

Sprzeglo slizgowe

i Sprzegto krzywkowe

i Naped dzielony

i Automatyczne (standard)

Z kabiny ciggnika

i W pelni automatyczna

ISOBUS (opcjonalnie ISO-PLAY)

2 x wbudowana kamera

i 8 szpilek

i 560/60R 22,5 (standard)

i 12 Volt DC, okoto 7 amperow
Standard

i 451/min przy 180 barach
Otwarty / zamkniety / load sensing
i 85kW (115KM)

Unikalne funkcje Fusion
4 Plus
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